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CRP, destek saclarinin aksine PVC profili ile birlikte
kaynak yapilabilmektedir. Kose mukavemet degerleri
mikemmeldir.

PVC profil ile birlikte sevk edildiginden;

a - Destek saci kesim, yerlestirme isciligini ve stok
alanini ortadan kaldirir.

b - Uretim atélyesi igerisinde metal saclardaki gibi
destek saci kesim makinasina, o makinada
calisacak isciye ve bir alana ihtiyag
duyulmamaktadir.

¢ - Stok maliyetini digtirdr.

d - Uretim hizini arttirir.

Destek saclari normalde kullanihrken U bir yapiya
sahiptir. CRP kutu bir yapiya sahip oldugu igin
dogramaya maksimum mukavemet verir.

CRP piyasada yaygin olarak kullanilan metal
profillerin aksine paslanmaz ve ¢lriimeye maruz
kalmaz.

5

Pencerelerde ozellikle hareketli kanat kisimlarinda
kaynak ozelliginden dolayr zaman igerisinde
olusabilecek kanat sarkmalarindan dogan arizalari
engellemektedir. Yine ayni 6zelliginden dolayi kapi
dogramalarinin yapimindaki kose kaynak takozu
ihtiyacini ortadan kaldirmaktadir.

CRP, metal destek profillerinin aksine yalitkan bir
malzeme oldugu icin profilin ses ve isi yalitim
degerlerini arttirmaktadir.

Kanat ve kap! dograma tretiminde kilit yuvalari
acihminda metal profilin aksine ayni tezgahta freze |
degisimine ihtiyag kalmadan iglenebilme 0zelligine
sahiptir.

Ozel bir malzemeden iretilmesinden dolayr metal
profillere nazaran 3 kat daha fazla kalinhda sahiptir
ve bu ozellik vidanin daha iyi tutulmasini
saglamaktadir.

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE




CRP, PVC profiller igerisinde fabrikamizda yerlestirilip Bayiye ulasan profillerin ilk agamasi kesim islemidir.

cesitli noktalardan sevkiyat ve tagima esnasinda Profiller kesilirken kesim noktalarindan 10 cm

kaymamasi igin givilenir (Sekil-1). mesafeden 34021-33925 kodlu 3.9*25 seyrek digli
vida ile CRP’ler sabitlenmelidir (Sekil-3).

Bu sekilde sevki yapiimakta ve giviler kesim
makinesine zarar vermemektedir (Sekil-2). Mevcutta zaten destek saclarini vidaladiklar igin ayni
islem CRP’li profillerde de yapilacaktir (Sekil-4).
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FREZE
ISLEMLERI
(Sekil-5)
\ (Seki|—6)) k (Sekil-7)

Kesimleri yapilan profillerin kol delikleri ve su
tahliyeleri CRP profillerin iclerindeyken
yapilabilmektedir.

Matkap CRP’yi delmekte ve matkap uglarina kesinlikle
zarar vermemektedir (Sekil- 5, 6, 7).

KAYNAK

(Sekil-8) Sekil-9)

Su tahliye ve kol delikleri agildiktan sonra profiller
kaynak agamasina gelmistir. Kaynak sirasinda profiller
CRP ile beraber kaynayacagindan 1si degerleri 5 °C
ve eritme siresi de 5 sn. arttinlabilir. CRP, PVC
profillerle beraber kaynadigi icin kose mukavemet
degerleri artmaktadir (Sekil- 8, 9).
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Orta kayitlar 6lgiilerine gore kesilip kertmeleri
yapildiktan sonra, distan kulakli baglanti takozlari
kullanilarak 34021-33925 kodlu 3.9*25 seyrek digli
vida ile baglanmali ve dograma lizerine baglantilari
yaplimahdir. Orta kayitlarin arka bélimlerinden
34021-55060 kodlu 6.0*60 YSB metrik orta kayit
vidalari ile gektirme yapiimahdir (Sekil- 10, 11).
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Kanat (izerine menteseler 34021-34232 kodlu, 4.2*32
seyrek disli vida ile vidalanmalidir. ispanyoletler ve
karsiliklar 34021-33925 kodlu 3.9*25 seyrek digli
vida ile vidalanmalidir (Sekil- 12, 13).

Bitmis dogramalarin montaj yapilacak yere sevki
yapilir. Dogramalar montaj tipine gore ikiye ayrilir.
Dograma takilacak yerde korkasa var ise 34021-96080
kodlu 4.8*60 YSB matkap uclu vida ile (Patlatma
yapilmayacaktir), duvar ise 34021-67580 kodlu 7.5*80
Buldex vida ile montaj yapiimalidir. (Patlatma
yapilmayacaktir).




TEKNIK
VERILER

Ozel malzemelere karsi hassasiyeti; PVC tutkal ve gimento gibi malzemelerle temasta kaldigindan yapiy1 bozacak
reaksiyon meydana gelmemistir.

Boyaya uygunlugu; CRP’lere her tiirlii su bazli (plastik), solvent bazli (sentetik, yagl boya), elektrostatik toz boya
yapilabilir. Boya, yapisini bozmaz.

; KASA CRP 4.4 mm f KANAT CRP 4.4 mm
. FREREEE % )
o 5
| Ix = 4,288 cm* | Ix=1,315 cm*

Ix=13,139 cm*
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Kasa CRP numunesi 6 kN, Kanat CRP numunesi 10 kN'da kinlmistir.

(
(" Numune Adi Baski Egilmesi Hasarlanma Yiikii:(kN)
Kasa
Kopi Kanat

\—
("
'
Numune Adi  |ilk Agirhk (g) | Son Agirlik (g) S"(E}:')me (Derey sirest: 24 suat)
Kasa 70.28 70.63 0.50
Kapi Kanat 100.24 100.78 0.54
S
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SONUG: 24 Saat bekletme sonucu CRP
numunelerinde su altinda sisme kabarma vs.
deformasyonlar ve uygunsuzluk
goralmemistir.

Geometrik yapisinda bozulma olmamistir.




TEKNIK

( ISIYA KARSI DURUSU
( SOGUKTAPEK}ETME
Numune Ads | st ilk Olcism (mm) | Ust Son Olcim (mm){ UST% | AE % SD‘E)gllélAKsl!lg:.cu
200 199.86 0.07 : 3 i
CRP Kasa | Alt ilk Olcim (mm) | Alt Son Olcim (mm)| ALT% | 0.04 geney s!.mkl.lgl S0
eney sired : 1 saat
200 199.95 0.03
Ust lk Olcim (mm)| Ust Son Olcim (mm)| UST% | AE %
(kP 200 199.83 | 0.09
Kapr Kanat —— —
Alt i1k Olcim (mm) | Alt Son Olciim (mm)| ALT% | 0.06
200 199.95 0.03
\_ 2 J

(ISIYA KARS! DURUSU SONUG: Ug farkli sicaklikta yapilan ,

- deney sonucunda CRP numunelerinde
Numune Ads | Ost ilk Olcim (mm) | Ust Son Olciim (mm){ UST% | AE % :I:::EIB(;I.((I.STME kayda deger gekme, geometrik
200 1989 055 DEGISIKLIGi sekillerinde herhangi degisiklik
CRP Kasa | Al Ilksgl‘l)m (mm) | Alt St;nq()slg.usn;(mm) :\)lTs‘i 0.01 g:::z ::::::I;glz :5::;' (yiizey bozuklugu, yariima, catlama,
Ust itk Olgiim (mm) | Ust Son Olcim (mm)| UST % | AE % gigme vs.) ve deformasyon bozuklugu
RP 200 19631 | 1.85 goruimemigtir.
Kapi Kanat Alt ilk Oliim (mm) | Alt Son Olciim (mm)| ALT% | 0.11 ®
200 196.53 1.74 )
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ROSENHEIM

Profil ayri destek saci ayri uygulamasina son veren ADOPENin devrim niteligindeki profili CRP, Diinyanin en
saygin enstitist /ft ROSENHEIM testleriyle de basarisini kanitladi.

CRPile iiretilen pencerelerimizde yapilan riizgar, yagmur, hava, kullanim giicti, dayanikhlik, giiven ve isi yalitim
testlerini st basari ile gegen driinlerimizin ulastigi basari diizeyinin ve kalite onayinin hakli gururunu yasiyoruz.

= @

i g
‘IH: Uy L2 W0

AT
W
oL

Eizik




SERTIFIKALAR

e (TSR

SERI'I:PI.#IKA SMERTIFIKA

- Srrmirey g ) VLI Wb b Farwa G
o — T CEPET i st
TN CEIT biaiieg it e b
b e ADOPTN Fasts v [t
ADDPEN b ——
Planih ve lngant Baneyd 4§ i e gl it

e — — ——t— P L R e —
ety i Y e e e
s e s - f—
e —— -
T R
[ —

= CEPTMSMKAT COOTBETCTEMR
——mm— @ SRR
— i R BRI -.1'1111
WFORME DE ENAYD I
S pp——— - . - e S
Basn | e
g S—
- ——
e sl el ok i —— |"'"“'- -
J— oy
e — v
== m— e p—
ﬁw—-"—‘-— = — e, it e e T
e —
T, e R
iy — -m b =T
— i
A I
I i f — -
e
— e ——— - ra—
X, = J\ =) \——

ssssssssssssssssssssssssssssss




COMPOSITE RE-INFORCEMENT PROFILE
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